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From experience and professionalism, STROMAB
brings you WS.1

The WS.1 defecting through—feed saw with one
controlled axis, fully designed and manufactured in
Italy, boasting excellent performance characteristics
such as robustness, quality and reliability. It is the
ideal tool for defecting or cutting timber sections of
any size to length.

WS.1 is a latest generation through—feed saw able
to make a significant contribution to the production
cycle thanks to its high level of precision and speed
combined with ease of use.

Its compactness and space—saving dimensions mean
easier logistics.

WS.1 was created mainly to integrate into laminated
wood production, cutting and the defect removal

of timber from moulding machines, multi—blade
machines, dryers etc. for supplying finger jointing
machines.

WS.1 offers innumerable benefits and high
productivity with the best price/performance ratio in
the market

DEFECTING THROUGH-FEED CROSSCUT SAW
TOPLIOBOYHbI CTAHOK AN AEQEKTALUY C PONIMKOBOW NOJAYEN
TRENN- UND AUFSCHNITTMASCHINE MIT WALZEN

bnaroaps MHoroneTHeMy onbITy 1 NPOGECCUOHANbHOCTI
komangbl CTPOMABa nossunca HoBblii ctaHok WS. 1.
TopuoBouHblii cTaHoK ana aedekTaumu WS. 1 ¢ ponnkoBoit
nogauyeil 1 OfHON yNpaBnAemMoii 0Cbto, NONHOCTbIO
CMpoeKTUPOBaH W u3rotoeneH B tanuu. (raHok oTnnyaetca
BbICOYANLLMMI PAbOUNMI XapaKTEPUCTUKAMN, TAKUMM

KaK MPOYHOCTb, KAuecTBO 1 HAABXHOCTb U MpeaCTaBnaeT
0601 ©peanbHblil IHCTPYMeEHT AnA AedeKTauum uam
TOPLIOBKE M0 IMHE [IePEBAHHbIX 3ar0TOBOK N06O0IA AINHBI.
WS. 1 -370 TOPLOBOYHBIIT CTAHOK NOCTEAHEr0 NOKONEHNA,
KOTOPbIil B COCTOAHIM BHECTY 3HAUUTENbHbIN BKNAz BO BECH
MPON3BOACTBEHHDIN LMK, 61arofapsa BbICOKOA TOUHOCTI 1
CKOPOCTH, @ TaKXe MPOCTOTe B IKCrTyaTaLmi. KomnakTHOCTb 1
yMeHbLUEHHble rabapuTbl CTaHKa, NONOXKUTENbHO CKa3blBaOTCA
Ha norucTuke 1 ero paamettienun. WS.1 6bin paspabortaH B
OCHOBHOM /171 TOT0 YT06bI BOIATY B LMK N0 NPOU3BOACTBY
KNeeHHoro Opyca, B UaCTHOCTY ANA TOPLLOBKIA 1 iedeKTaLun
Matepuana, nocrynaelero ¢ Apyrux pabounx Touek, Kak
Hanpumep ¢ YeTbIPEXCTOPOHHETO TN MHOTOMUNIBHOTO CTaHKOB,
CywmnbHoii Kamepbl 1 Apyrux obpabotok , WS.T npekpacHo
MOAXOAUT TaKxKe ANA MOATOTOBKN MaTepuana Ans TMHUN
cpawmaHua. WS.1 - 3T0 MHOrOUNCIeHHbIE NpeemyLLecTBa

11 BbICOKaA NPOU3BOANTENBHOCTD, HaUyyLLee COOTHOLLEHMe
KauecTBo/0TAaua, He 3a6bIBas KOHEYHO 0 6e3yCNoBHO
KOHKYPEHTHOCTIOCO6HOIA LieHe.

Aus der Erfahrung und Professionalitat von STROMAB
istWS. 1 entstanden

Die Einachsen—Trenn— und Aufschnittmaschine mit
Walzen WS.1 wurde vollstindig in Italien geplant und
gefertigt und verfiigt iber Spitzenleistungsmerkmale
wie Robustheit, Qualitdt und Zuverlassigkeit. Sie ist
ideal zum maBgenauen Zu- und Aufschneiden von
Holzleisten jeder GroBe.

WS. 1 ist eine Trennmaschine der neuesten
Generation und bedeutet fiir den gesamten
Produktionszyklus durch die besondere Gennauigkeit,
Geschwindigkeit und einfache Handhabung einen
maBgeblichen Beitrag. Kompakte Bauweise und
geringer Platzbedarf sind ein zusétzlicher logistischer
Vorteil.

WS.1 wurde hauptséchlich zur Integration in den
Produktionszyklus von Schichtholz sowie zum Trennen
und Aufschneiden von Holzleisten konzipiert, die von
Kehimaschine, Mehrblattsagen, Trockenstationen usw.
kommen, um die Keilzinkenfrase zu beschicken.
WS.1, zahlreiche Vorteile und hohe Produktivitat

mit bestem Preis—Leistungs—Verhéltnis und einem
wirklich wettbewerbsfahigem Preis.




* Rugged base and machine body construction,
ensured stability and accuracy over time.

e Small dimensions for great performance.

e High quality components.

e Cutting speed and precision.

e Ease of use.

e With intuitive and multi—lingual user interface.

+ Bbicokaa NpoyYHOCTb CTaHMHbI U Kopryca
CTaHKa - rapaHTVA CTabuIbHOCTU 1 TOYHOCTU B
TeYeHUN JONroro BpemeHu.

KomnaKkTHble pa3mepbl 1 BbICOKasA OTAava .
BblcoKoKayeCcTBEHHbIe KOMMOHEHTbI.
CKOpOCTb 1 TOYHOCTb pacnuna.

MpocToTa B akcnnyataumu. UIHTYUTUBHbBIN 1
MHOTOA3bIYHBIN UHTEPENC

* Besonders robuste Bauweise von Sockel und
Rahmen, dauerhaft garantierte Stabilitat und
Prazision.

e Geringer Platzbedarf bei Spitzenleistung.

e Hochwertige Komponenten.

¢ Hohe Schnittgeschwindigkeit und —Genauigkeit.

e Einfache Handhabung. Leicht verstandliche und

mehrsprachige Bedienerschnittstelle.

Feed and cutting unit

TopuoBOYHbIV y3en n
nopayva

Schneide— und
Vorschubeinheit

Working table with double
marking station

Pabouwii cton c gBoriHom
CTaHUMen AnA MapKUPOBKM

Arbeitsflache mit doppelter
Ladestation

Color touch—screen control 7”
A NaHenb C 7” CEHCOPHbIM LIBETHbIM SKPaHOM

Bedienpult 7” mit Farbtouchscreen
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TECHNICAL FEATURES TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU TECHNISCHE DATEN

Feed speed CkopocTb nopauv Vorschubgeschwindigkeit

Color touch—screen control 7” Pabouas naHenb c 7" ceHCOPHbIM LiBETHbIM 3KpaHoM | Bedienpult 7” mit Farbtouchscreen
* CUTTING RANGE_/ PABOYNE XAPAKTEPUCTUKW / OPERATING MODE / TUNOMAOrg PABOTHI /
SCHNEIDKAPAZITAT BEARBEITUNG
30 This function allows: Bo3MOXHb!: Méglichkeit dieser
POS. A s a) Defecting a) [lepekTauma Funktion:
230 b) Sequential cutting b)[ocnenosatenbHbIN a) Aufschneiden
(A-B-C-....) pacnun (A-B-C-.....) b) Sequenzschneiden
c) Finger Joint cutting ¢) TopuoBka ¢ coxpaHennem  (A-B-C-....)
size without lost (FJ) matepwana Ana IMH1A ¢) Schneiden ohne Verluste
cpaimsanma Finger Joint (F))  fiir die Keilzinkenfrase (FJ)

| = | |

Cutting on marks / TopuoBka no mapkuposke / Schnitt nach Markierung

120
100
85

50

CUTTING UNIT POS.

PEMY/IMPYEMbI/ TOPLIOB. Y3E/N.MO3MLMA A. ‘ ’ ’ ’ ’ ’ !
VERSTELLBARE MESSEREINHEIT POS. A l l I I I ’
365 .
POS. B 355 Cutting on fixed lenght /TopLioBKa no dpuKcrposaHHoit AnrHe / Schnitt mit fester Lange
340
315 A , A , A , B , B , C |

290 |

i Sequential cutting standard or continuous / MocnepoBaTenbHbIN pacnun Kak
CTaHAAPTHBbIN, TaKk 1 6ecnpepbiBHbI / Sequenzschneiden, Standard und im Dauerbetrieb
Q § k A t B t C Ix t t C t D t X t D |
prd i I ‘ c+x || W D+X | l
CUTTING UNIT POS. B |

PETY/IMPYEMbIV TOPLIOB. Y3E/1.MO3WLINA B. Sequential cutting on marking mode / MocnenoBaTenbHbIN pacnn BMeCTe C
VERSTELLBARE MESSEREINHEIT POS. B mapkuposKoii / Sequenzschneiden mit Markierung

TECHNICAL DATA ARE NOT BINDING AND MAY BE CHANGED AT ANY TIME WITHOUT NOTICE
TEXHWYECKME JAHHbIE HE ABJIAIOTCA OBA3ATE/IbHbIMW I MOTYT BblTb M3MEHEHbI BE3 MPEAYMPEXAEHNA
DIE TECHNISCHEN DATEN SIND UNVERBINDLICH UND KONNEN JEDERZEIT OHNE VORANKUNDIGUNG GEANDERT WERDEN
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